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Standard wymagan — egzamin mistrzowski

dla zawodu
SLUSARZ
Kod z klasyfikacji zawoddw i Kod z klasyfikacji zawodéw
specjalnoéci dla potrzeb rynku pracy szkolnictwa zawodowego
722204 -

Egzamin przeprowadzany jest w dwoch etapach:

etap praktyczny: polega na samodzielnym wykonaniu przez kandydata

zadan egzaminacyjnych sprawdzajgcych umiejetnosci praktyczne

etap teoretyczny: odbywa sie w dwdch czeSciach: pisemnej i ustnej

1.

W czeSci pisemnej kandydat udziela odpowiedzi na pytania z
zakresu tematéw:

rachunkowos¢ zawodowa

dokumentacja dziatalno$ci gospodarcze;j

rysunek zawodowy

zasady bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej

podstawowe zasady ochrony Srodowiska

podstawowe przepisy prawa pracy

podstawowa problematyka prawa gospodarczego i zarzadzania
przedsiebiorstwem

podstawy psychologii i pedagogiki

metodyka nauczania

. Cze$¢ ustna polega na udzieleniu przez kandydata odpowiedzi na

pytania z zakresu nastepujgcych tematow:
technologia

maszynoznawstwo

materiatoznawstwa

Zadania do etapu praktycznego i pytania do etapu teoretycznego przygotowywane sg na podstawie
standardu wymagan ustalonego przez Zwigzek Rzemiosta Polskiego

(Ustawa o rzemio$le z dnia 22 marca 1989, tekst jednolity:

Dz. U. z2002r Nr 112, poz. 979, z p6zn. zm. Dz. U. z 2003 Nr 137, poz. 1304)



Zawod: slusarz

|. Etap teoretyczny (cze$é pisemna i ustna) egzaminu obejmuije:

Zakres wiadomosci i umiejetnosci wtasciwych dla kwalifikacji w
zawodzie

Kandydat na mistrza powinien umiec¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow,
instrukcji, rysunkow, szkicow, wykresow, dokumentacji technicznych i
technologicznych, a w szczegdlnosci:

1.1.

1.2.
1.3.
1.4.
1.5.

1.6.

stosowac¢ pojecia, okreslenia i inne sformutowania wspdélne dla branzy metalowe;j
oraz wiasciwe dla zawodu;

rozpoznawac czesci maszyn i urzadzen mechanicznych;

rozpoznawa¢ oznaczenia powierzchni obrabianych, parametréw technologicznych
obrdébki, maszyn, narzedzi obrébkowych i przyrzadéw kontrolno — pomiarowych;
rozpoznawacé symbole tolerancji i pasowan, chropowato$ci powierzchni, materiatow
obrabianych, obroébki cieplnej i cieplno — chemicznej;

rozréznia¢ narzedzia obrébkowe i pomiarowe, przyrzady i uchwyty obrébkowe
stosowane do recznej obrébki metali i tworzyw;

rozréznia¢ zabiegi i operacje technologiczne recznej i mechanicznej obrobki metali i
tworzyw;

rozpoznawac elementy konstrukcyjne maszyn, urzadzen technologicznych, sprzetu
mechanicznego, narzedzi obrobkowych i pomiarowych;

rozpoznawac¢ wyroby galanterii metalowej;

wyszukiwa¢ dane techniczne maszyn i urzadzeh mechanicznych w normach i
katalogach;

. odczytywac rysunki wykonawcze i ztozeniowe;

. skorzysta¢ z norm rysunku technicznego;

. odczytywaé dokumentacje techniczno — ruchowsg i technologiczng;

. odczytaé rysunki z uwzglednieniem wymiarowania;

. stale aktualizowaé swojg wiedze w zakresie nowych technologii, sprzetu

komputerowego i oprogramowania;

. wykorzystywac¢ informacje dotyczace sposobu zarzgdzania mata firmg i organizacji

pracy.

2. Przetwarzac¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczegolnosci:

2.1.

2.2.
2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.
2.8.

okresla¢ kolejnos¢ wykonywania operacji i zabiegéw technologicznych na
podstawie dokumentacji;

dobiera¢ parametry obrobkowe maszyn i urzgdzen technologicznych;

dobieraé maszyny, urzadzenia, przyrzady i uchwyty obrobkowe, narzedzia
obrébkowe i pomiarowe stosownie do wykonywanych prac $lusarskich;

dobiera¢ technologie i techniki wytwarzania do wykonawstwa i napraw elementéw
maszyn, urzadzen i narzedzi,

dobiera¢ gatunki stali i innych materiatow, tworzyw sztucznych, czesci
znormalizowane i ich zamienniki oraz materialy pomocnicze do wykonywania
elementdw maszyn i narzedzi, napraw sprzetu mechanicznego i prac
konserwacyjnych;

obliczaé przetozenia kinematyczne prostych mechanizméw maszyn i sprzetu
mechanicznego;

oblicza¢ proste przypadki obcigzen czesci maszyn i urzadzehn mechanicznych;
szacowaé koszty materiatowe i czas wykonywania prowadzonych prac na
podstawie normatywoéw technologicznych i obowigzujgcych cennikdw;



2.9.

obliczaé zapotrzebowanie na ilo§¢ materiatdw konstrukcyjnych stosownie do
zakresu prowadzonych prac i na podstawie dokumentac;ji.

3. Bezpiecznie wykonywaé zadania zawodowe zgodnie 2z przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska, a w szczegolnosci:

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

wskazywaé zagrozenia dla zdrowia i zycia na stanowiskach pracy S$lusarza
wynikajacych z niewtasciwej obstugi maszyn, urzadzen, sprzetu i narzedzi pracy;
dobiera¢ srodki ochrony indywidualnej do zakresu wykonywanych prac $lusarskich;
wskazywaé sposoby udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym w nagtych
wypadkach zaistniatych w zwigzku z obstugiwaniem maszyn, urzadzeh oraz
narzedzi mechanicznych i elektrycznych;

okresla¢ sposoby zabezpieczania wyrobdéw metalowych i sprzetu mechanicznego
przed szkodliwym wptywem warunkéw atmosferycznych;

okres$li¢ zasady urzadzania $lusarni z uwzglednieniem bezpieczenhstwa i higieny

pracy.

Zakres wiadomosci i umiejetnosci zwiazanych z zatrudnieniem i
dziatalnoscia gospodarcza

Kandydat na mistrza powinien umiec¢:

1. Czyta¢ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisu,
instrukcji, tabeli, wykresu, w szczegolnosci:

1.1.

rozréznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki
oraz prawa pracy, prawa podatkowego i przepiséow regulujgcych podejmowanie i
wykonywanie dziatalnosci gospodarczej;

rozréznia¢ dokumenty regulujace zatrudnienie oraz dziatalnos¢ gospodarcza;
identyfikowac i analizowac informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika,
pracodawcy, bezrobotnego i klienta;

wykorzystywa¢ informacje dotyczace sposobu zarzadzania matg firmag i znaé
zasady organizacji pracy;

zna¢ zasady normowania pracy i systemu pfac;

wykorzystywaé podstawowe wiadomosci dotyczace gospodarki rynkowej;

wypetniaé druki rejestracyjne i rozliczeniowe ZUS i deklaracje podatkowe;

korzystaé ze zrodet wiedzy ekonomicznej i prawnej;

zna¢ podstawowe przepisy prawne i zarzgdzenia wykonawcze wynikajgce z
kodeksu pracy;

. posiada¢ wiedze dotyczacg przepisow okreslajacych zatrudnienie i szkolenie

praktyczne mtodocianych uczniéw w zaktadzie pracy.

2. Przetwarza¢ dane liczbowe i operacyjne, w szczegolnosci:

2.1.

2.2.

2.3.
2.4.

analizowac informacje zwigzane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy
i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;
sporzadza¢ dokumenty zwigzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz z
podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;

rozréznia¢ skutki wynikajgce z nawigzywania i rozwigzywania stosunku pracy;
dokonywaé rozliczen i kosztorysowania wykonywanych robét pod wzgledem
optacalnosci prowadzenia dziatalnosci gospodarczej.

Podstawy psychologii i pedagogiki oraz metodyka nauczania

Kandydat na mistrza powinien posiada¢ wiadomosci i rozumie¢ procesy a w
szczegolnosci:

1. Wyjasnia¢ i ocenia¢ sytuacje stosujac sie do opisu zagadnien i probleméw
w obszarze:

1.1.

psychologii osobowosci:



1.1.1. rozumie¢ rozwdj psychiczny cztowieka i czynniki na niego wptywajace oraz
cechy psychiczne osobowosci i jej sktadniki:
- charakter i jego cechy, zdolnosci i uzdolnienia;
- zainteresowania i sktonnosci;
- temperament i jego rodzaje.

1.1.2. znac¢ podejscie psychologiczne do uczenia sig i proceséw poznawczych:
- przetwarzanie informacji — rodzaje pamieci,
- czynniki indywidualne wptywajgce na motywacje nauczania;
- czynniki zwigzane z organizacjg nauczania.

1.1.3. znac¢ sposoby postepowania i reagowania w sytuacjach trudnych:
- stres i frustracja;
- typy sytuacji trudnych;
- reakcje na sytuacje trudne.

1.2. psychologii rozwojowej i wychowawczej:
1.2.1. posiada¢ wiedze nt. okreséw rozwojowych;
1.2.2. bra¢ pod uwage czynniki rozwojowe.
1.3.  psychologii pracy:

1.3.1. okres$la¢ wzajemny wptyw i oddziatywanie w uktadzie cztowiek — praca;

1.3.2. zna¢ etapy dostosowania cztowieka do pracy:
- wprowadzenie do pracy;
- szkolenie zawodowe i doskonalenie.

Stosowac sie do zasad pedagogiki — dydaktyki i metodyki nauczania:

2.1. okres$la¢ cele nauczania w procesie praktycznej nauki zawodu;

2.2. znac kryteria doboru metod nauczania;

2.3. umie¢ postugiwaé sie programem nauczania;

2.4. zna¢ zasady nauczania oraz kontroli i oceny pracy ucznia;

2.5. stosowaé odpowiednie srodki dydaktyczne w procesie ksztatcenia,

2.6. planowa¢ nauczanie wg podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie;

2.7. stosowaé sie do standardéow wymagan bedgcych podstawa do przeprowadzania
egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje w zawodzie;

2.8. dobiera¢ ogniwa i formy organizacyjne pracy dydaktyczno — wychowawczej w
ksztatceniu zawodowym;

2.9. prowadzi¢ dokumentacje pedagogiczng w zaktadzie szkolagcym uczniow.

ll. Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci
z zakresu kwalifikacji w zawodzie, ujete w tematach:

1. Wykonanie wskazanego elementu narzedzia lub przyrzadu

zgodnie z dokumentacja.

2. Naprawa i konserwacja wskazanego sprzetu mechanicznego

powszechnego uzytku zgodnie z dokumentacja.

3. Wykonanie Iub naprawa wskazanego elementu wyrobu

galanterii metalowej zgodnie z dokumentacja.

Kandydat na mistrza powinien umiec¢:

1.

Planowaé¢ czynnosci zwigzane z wykonaniem zadania:

1.1. sporzadzi¢ plan dziatania;

1.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materiatdw, sprzetu kontrolno -
pomiarowego, narzedzi;

1.3. wykonaé niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.

Organizowa¢ stanowisko pracy:



2.1.

2.2.
2.3.

zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materialy, narzedzia, urzadzenia i
sprzet zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
przeciwpozarowej;

sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu;

dobra¢ odziez roboczg i $rodki ochrony indywidualnej.

. Wykona¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepiséw bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska i
wykaza¢ sie umiejetnosciami objetymi tematami:

3.1.

3.2.

3.3.

Wykonanie wskazanego elementu narzedzia Ilub przyrzadu zgodnie =z
dokumentacja:

3.1.1. odwzorowywaé ksztatty wykonywanych elementdéw przyrzadéw i narzedzi
na materiatach wyjsciowych z wymagang doktadnoscia;

3.1.2. ustala¢ i mocowaé przedmiot obrabiany w uchwytach i przyrzadach

obrébkowych;

pitowaé powierzchnie zewnetrzne i wewnetrzne, ptaskie oraz ksztattowe;

ustala¢ i mocowa¢ narzedzia skrawajgce w uchwytach, oprawkach

narzedziowych i wrzecionach obrabiarek skrawajacych;

3.1.5. obstugiwaé obrabiarki skrawajagce i urzadzenia  mechaniczne
wykorzystywane do prac $lusarskich;

3.1.6. poprawnie postugiwac¢ sie skrawajacymi narzedziami obrobkowymi oraz
monterskimi narzedziami $lusarskimi;

3.1.7. postugiwac¢ sie narzedziami kontrolno-pomiarowymi, sprawdzianami oraz

wzorcami;

8. kontrolowaé jako$¢ wykonywanej pracy;

.9. utrzymywac fad i porzadek na stanowisku pracy;

.10. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;

11. uporzadkowac¢ stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia i sprzet oraz

zagospodarowac zuzyte materiaty i odpady.
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Naprawa i konserwacja wskazanego sprzetu mechanicznego powszechnego
uzytku zgodnie z dokumentacja;

3.2.1. demontowaé sprzet mechaniczny zgodnie z instrukcjg napraw (najpierw
obudowy, potaczenia skrecane, tozyska, przektadnie mechaniczne,
elementy wciskane, uszczelnienia);

3.2.2. rozpozna¢ przyczyny zuzycia lub uszkodzenia elementéw sprzetu
mechanicznego;

3.2.3. sprawdzi¢ stan techniczny sprzetu mechanicznego;

3.2.4. wykona¢ nowe lub wymieni¢ uszkodzone elementy sprzetu mechanicznego;

3.2.5. postugiwa¢ sie narzedziami obrobkowymi, monterskimi i pomiarowymi
zgodnie z ich przeznaczeniem;

3.2.6. obstugiwaé obrabiarki i pomocnicze urzgdzenia mechaniczne podczas
wykonywania napraw, czynnosci obrébkowych, demontazowych i
montazowych;

3.2.7. montowacé po naprawie sprzet mechaniczny zgodnie z instrukcjg napraw;

3.2.8. kontrolowaé na biezaco jakos¢ robét i usuwac usterki;

3.2.9. utrzymywac tad i porzgdek na stanowisku pracy;

3.2.10. sprawdzi¢, regulowac i konserwowac naprawiony sprzet mechaniczny;

3.2.11. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;

3.2.12. uporzadkowaé stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia i sprzet, rozliczy¢
materiaty i zagospodarowaé odpady.

Wykonanie lub naprawa wskazanego wyrobu galanterii metalowej zgodnie z
dokumentacja;

3.3.1. odwzorowywac ksztatty wykonywanych elementéw i wyrobdéw galanterii
metalowej na ptaszczyznie;

3.3.2. ustalaé¢ i mocowacé obrabiane elementy w uchwytach obrobkowych;

3.3.3. ustala¢ i mocowac¢ narzedzia skrawajgce w uchwytach, oprawkach
narzedziowych i wrzecionach obrabiarek skrawajacych;



3.3.4. postugiwaé sie obrébkowymi narzedziami skrawajacymi zgodnie z ich
przeznaczeniem;

3.3.5. wykonywa¢ operacje obrébki $lusarskiej: ciecie, pitowanie, giecie, $cinanie,
wycinanie, nacinanie gwintow zewnetrznych i wewnetrznych, wiercenie i
rozwiercanie, szlifowanie, polerowanie;

3.3.6. postugiwa¢ sie narzedziami kontrolno-pomiarowymi do sprawdzania
wymiardw i ksztattdw powierzchni obrabianych;

3.3.7. utrzymywac tad i porzgdek na stanowisku pracy;

3.3.8. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;

3.3.9. uporzadkowaé stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia i sprzet, rozliczy¢
materiaty i zagospodarowac odpady.

4. Prezentowac efekt wykonanego zadania:

4.1. uzasadni¢ sposéb wykonania zadania;
4.2. oceni¢ jako$¢ wykonanego zadania.

Niezbedne wyposazenie stanowisk do wykonania zadan
egzaminacyjnych objetych tematami:

1. Wykonanie wskazanego elementu narzedzia Iub przyrzadu
zgodnie z dokumentacja.

Stanowiska usytuowane w hali warsztatowej, oswietlenie hali naturalne i sztuczne. Maszyny i
urzadzenia: stoty $Slusarskie, wiertarka stotowa lub kadtubowa, tokarka, frezarka, szlifierka.
Sprzet i narzedzia: narzedzia i przyrzady traserskie, przyrzady i uchwyty obrébkowe,
narzedzia skrawajgce do recznej i maszynowej obrébki metali i tworzyw sztucznych,
narzedzia pomiarowe, zestaw narzedzi monterskich. Materialy pomocnicze: oleje
maszynowe, emulsje smarujgco — chtodzace. Dokumentacja: normatywy technologiczne.
Instrukcje obstugi maszyn i urzadzen. Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.

2. Naprawa i konserwacja wskazanego sprzetu mechanicznego
powszechnego uzytku zgodnie z dokumentacja.

Stanowiska usytuowane w hali warsztatowej, oswietlenie hali naturalne i sztuczne. Maszyny i
urzadzenia: stoty $lusarskie, prasa reczna lub pneumatyczna z oprzyrzadowaniem,
urzagdzenie do mycia i konserwacji. Sprzet i narzedzia: narzedzia skrawajgce do recznej
obrébki metali i tworzyw sztucznych, zestaw $lusarskich narzedzi monterskich, narzedzia do
pomiaréow wielkosci liniowych, potozenia powierzchni, bicia osiowego, luzéw. Materiaty:
sprzet mechaniczny do napraw, czesci zamienne, materialy do wykonania elementéw.
Materiaty pomocnicze: oleje, smary, nafta, czySciwo. Dokumentacja techniczno — ruchowa
sprzetu mechanicznego, instrukcje obstugi maszyn. Instrukcje obstugi maszyn i urzadzen.
Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.

3. Wykonanie lub naprawa wskazanego elementu wyrobu galanterii
metalowej zgodnie z dokumentacjg

Stanowiska usytuowane w hali warsztatowej, oswietlenie hali naturalne i sztuczne. Maszyny i
urzadzenia: wiertarka stotowa, tokarka, frezarka, szlifierka — ostrzarka; urzadzenia
pomocnicze: zaginarka krawedziowa do blach, nozyce dzwigniowe do ciecia blach o
grubosci do 3 milimetréw, polerka. Narzedzia i sprzet: narzedzia i przyrzady traserskie do
trasowania na ptaszczyznie, narzedzia skrawajgce do recznej obrébki metali i tworzyw
sztucznych, przyrzady i chwyty obrobkowe, narzedzia pomiarowe do pomiaréw wielkosci
liniowych i katéw, zestaw $lusarskich narzedzi monterskich. Materiaty pomocnicze: oleje,
smary, emulsja smarujgco — chtodzaca, pasta polerska, czysciwo. Dokumentacja: normatywy
technologiczne. Instrukcje obstugi maszyn i urzadzen. Srodki ochrony indywidualne;.
Apteczka.



